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Nazwa przedmiotu
Nowoczesne technologie przetwoérstwa tworzyw sztucznych [S2IMat1-MMITS>NTPTS]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Inzynieria materiatowa 1/2

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow
Materiaty metalowe i tworzywa sztuczne ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr inz. Monika Knitter
monika.knitter@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z zakresu podstaw budowy maszyn, technologii przetwarzania materiatow,
fizykochemii polimerdw i nauki o materiatach. Logicznego myslenia, analizowania zachodzgcych zjawisk,
korzystania z wiedzy pozyskiwanej z literatury naukowej, technicznej i popularno-naukowej. Rozumienie
potrzeby uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy.

Cel przedmiotu

Poznanie nowoczesnych technologii przetworstwa tworzyw sztucznych i mozliwosci produkgji przy ich
wykorzystaniu unikalnych wyrobow.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. student powinien pozna¢ nowoczesne technologie przetwoérstwa tworzyw sztucznych - [k_wO07,
kK w11]

2. student powinien umie¢ opisac przebieg wybranych procesow technologicznych - [k_w11]

3. student powinien umie¢ zaproponowac proces do produkcji wybranego wyrobu - [k_w11, k_w07]



Umiejetnosci:

1. student potrafi dobiera¢ proces do produkcji okreslonego wyrobu - [k_u13]
2. student potrafi analizowa¢ przebieg procesu technologicznego - [k_u16]
3. student potrafi sterowaé procesem technologicznym - [k_u13, k_u20]

Kompetencje spoteczne:

1. student jest Swiadomy roli proceséw wytwarzania w gospodarce i zyciu cztowieka. - [k_k02]
2. student przejawia aktywng postawe w kreowaniu procesow przetworstwa tw. szt. - [K_k05]
3. student potrafi wspoétdziata¢ i pracowac w grupie, przyjmujac w niej rozne role. - [k_k03]

4. student zdeterminowany jest do osiggania postawionych mu celow - [k_k04]

Metody weryfikacji efektéw uczenia si¢ i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wykiad:

Zaliczenie na podstawie egzaminu pisemnego sktadajgcego sie z 5 pytan ogdlnych (zaliczenie w
przypadku poprawnej odpowiedzi na min. 3 pytania: <3 ? ndst.; 3 ? dst; 3,5 ? dst+; 4 ? db; 4,5 ? db+; 5 ?
bdb) przeprowadzanego na koniec semestru.

Laboratoria:

Zaliczenie na podstawie sprawdzianu pisemnego z zakresu tresci kazdego laboratorium i wykonanych
sprawozdan z kazdego laboratorium wg wskazan prowadzgcego (ocena pozytywna z odpowiedzi i
sprawozdania).

Tresci programowe

Wyktad:

Witryskiwanie niekonwecjonalne obejmujgce produkcje wyrobdw typu sandwicz i mono-sandwich oraz
detali precyzyjnych (mikrowtrysk) a takze z wykorzystaniem dodatkowych mediéw tj. gazu i wody.
Urzadzania wspomagajgce proces wirysku i wyttaczania tj. mieszalnikéw statycznych i dynamicznych.
Produkcja wyrobdéw specjalnych czyli nosnikéw CD i DVD, i rur PA/AI/PE.

Przetwarzanie polimeréw magnetycznie miekkich i twardych i biodegradowalnych

Laboratorium:

1. Wytwarzanie folii ptaskiej w technologii ?chill-roll?

2. Wtryskiwanie tworzyw sztucznych z wykorzystaniem mieszalnika dynamicznego

3. Analiza procesu wtryskiwania doktadnosciowego wyrobow z tworzyw sztucznych

4. Analiza stabilnosci procesu wyttaczania tworzyw sztucznych

5. Wyttaczanie tworzyw sztucznych na wyttaczarkach dwu-slimakowych.

6. Wtryskiwanie tworzyw bio-degradowalnych.

Tematyka zaje¢

Wyktad:

1. Specjalne technologie wtryskiwania: sandwicz i mono-sandwich.

2. Technologia wtryskiwania wspomaganego gazem i woda.

3. Technologia mikro-wtryskiwania.

4. Wykorzystanie mieszalnikéw statycznych i dynamicznych w technologiach wtryskiwania i wyttaczania.
5. Produkcja ptyt CD i DVD.

6. Wytwarzanie rur wielowarstwowych PA/AI/PE do wody gorgcej.

7. Otrzymywanie polimerowych materiatdbw magnetycznie miekkich i twardych.

8. Przetworstwo tworzyw bio-degradowalnych.

Laboratorium:

1. Wytwarzanie folii ptaskiej w technologii "chill-roll"

2. Wtryskiwanie tworzyw sztucznych z wykorzystaniem mieszalnika dynamicznego
3. Analiza procesu wtryskiwania doktadnosciowego wyrobow z tworzyw sztucznych
4. Analiza stabilnosci procesu wyttaczania tworzyw sztucznych

5. Wyttaczanie tworzyw sztucznych na wyttaczarkach dwu-slimakowych.

6. Wtryskiwanie tworzyw bio-degradowalnych.

Metody dydaktyczne
1. Wyktad: prezentacja multimedialna, prezentacja ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.



2. Cwiczenia laboratoryjne: ¢éwiczenia praktyczne, wykonywanie eksperymentéw, dyskusja, praca w
zespole.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 65 2,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 40 1,00
Praca wiasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 15 1,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




